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moglichst klein wird. In IV soil die Warmeentziehung aufhoren und der Kolben soil, durch auBere Krafte, etwa durch ein Schwungrad veranlafit, das Gas adiabatisch verdichten bis L Dort soil die Warmezufuhr wieder beginnen und so geregelt werden, daB in der inneren Totlage wieder die Anfangsspannung pQ erreicht wird. — Auf dem Wege lab II sei im ganzen die Warme Qx von auBen in die Arbeitsluft eingeleitet, auf dem Wege III cd IV die Warme Q2 aus der Luft nach auBen abgeleitet worden. Die Nutzarbeit L ist gleich der von der Diagrammlinie umschlossenen Flache.
Ein solcher gedaehter Arbeitsvorgang lieiBt ein KreisprozeB, weil das Arbeitsgas, nachdem es eine Reihe von Druck-, Raum- und Temperaturanderungen erlitten hat, am Ende wieder in semen An-fangszustand gelangt. Bei wmaliger Wiederholung des gleichen Kreis-prozesses wird die Warme nQ^ im ganzen verbraucht, die Warme %Q3 wieder vom Gase abgeliefert und die Nutzarbeit nL vom Gase verrichtet.
Die Vorgange in den Mas chin en unterscheiden sich von einem solchen KreisprozeB dadurch, daB die Drucksenkung auf der Strecke III cd IV nicht durch Ableitung von Warme aus der dem Gewicht nach unveranderlichen Gasmenge, sondern durch Entweichen eines Teiles des Gases oder Dampfes aus dem Zylinder zust/ande kommt. Die Strecke der Warmezufuhr entsteht ferner bei den Maschinen nicht durch Zuleitung von Warme von auBen, sondern bei Gas-maschinen durch innere Warmeentwicklung infolge Verbrennung, bei Dampfmaschinen durch Zufuhr von Frischdampf. Das Diagramm des Carnotschen Kreisprozesses mit Sattdampf Fig. 69 kann z. B. als Dampfmaschinendiagramm aufgefaBt werden. Im theoretischen KreisprozeB entspricht dann Linie IIV der Warmeaufnahme (Ver-dampfung) des Wassers, im wirklichen Vorgang dagegen der Ein-stromung der vorher verdampften Menge in den Zylinder. Linie III II stellt im KreisprozeB das Niederschlagen des Dampfes im Konden-sator dar; im wirklichen Vorgange dagegen die Ausstromung des Dampfes aus dem Zylinder. Fur die geleistete Arbeit ist es belang-los, in welcher Weise die Mitteilung oder Entziehung der Warme-mengen erfolgt. Das Wesen der Warmeverwandlung tritt aber viel deutlicher zutage, wenn die arbeitenden Gas- oder Dampfmengen ihrem Gewicht und ihrer chemischen Beschaffenheit nach wahrend der Vorgange als unveranderlich gedacht werden. Allerdings darf nicht ohne weiteres der wirkliche Vorgang in Maschinen durch einen KreisprozeB ersetzt werden, der das gleiche Druckdiagramm besitzt wie jener (Bd. II, Abschn. 47).
Die dem arbeitenden Gase oder Dampfe wahrend eines Kreisprozesses zugefiihrte Warme ist Q19 die ihm entzogene Warme Q2. Am Ende miiBte daher, wenn Q2 <^ Qx ware, die uberschiissige Warme-menge Q± — Q3 im Gase vorhanden, oder wenn Q3>Q± ware, der Warmeverlust Q2 — Qx im Gase festzustellen sein. Keiner von bei-den Fallen ist moglich, denn der Endzustand des Arbeitskorpers istg dtaftrr Dampfe von dem tieferen Druck im Verdampfer auf den hoheren im VernusHt^if erfolgt durch ein Dampf strahlverdiehtungsgeblase C. Das Herausschafferi tlif verfliissigten Dampfe und eingedrungener Luftmengen aus dem Verflussigor an die Atmosphare geschieht durch ein Wasserstrahlgeblase D, dessen Betrittb*-wasser auch als Kiihlwasser fiir den Verfliissiger dient.
